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POPIS VYROBKU
Dvouslozkova, leskla, polyuretanova barva obsahujici antikorozni pigmenty, tuzidlo je alifaticky
izokyanat.

VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITI

- Diky vysokému obsahu sudiny se Temadur HB 80 m{ze aplikovat v tlustych vrstvach, &m se
zkracuje aplikacni proces.

«  M0Ze byt pouZit jako jednovrstvovy natér, ktery vytvak pevny film s dobrou odolnosti vi¢&i otéru.
Barva je vhodna pro rtzné druhy aplikace na hlinikovy, pozinkovany a ocelovy povrch bez
pouziti zakladniho natéru.

« Diky obsahu polyuretanové pryskyrice vytvari vysoce kvalitni, nekfidujici film s dobrou stalosti
lesku a barevného odstinu.

- MdzZe se také aplikovat jako vrchni nat&r na starsi, nepogkozené povrchy, predtim natirané
alkydovymi barvami.

« Doporucen predevsim jako jednovrstvovy natér na zemédélské a zemni stroje a jiné stroje
a zafizeni. MdZe byt také pouzity jako vrchni natd&r na epoxidové/polyuretanové systémy
vystavené povétrnostnim a/nebo chemickym vlivim, jako naptiklad exteriéry zasobnik( a
ocelové konstrukce.

POUZE PRO PRUMYSLOVE A PROFESIONALNI POUZITI
TECHNICKE PARAMETRY

Vzorniky RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA a SYMPHONY.

BAREVNY ROZSAH RS ) .
Tonovani v systemu Temaspeed Premium.

KONECNY EFEKT Leskly.
OBJEMOVA SUSINA 55 +/- 2%. (ISO 3233).
HMOTNOSTNI SUSINA 70 +/- 2%.
HUSTOTA 1,3 +/- 0,1 kg/I (smé&s).
, j . Baze 9 dild objemu Temadur HB 80
SMICHAVACI POMER Tuzidlo 1 dil objemu 008 7640
DOBA ZPRACOVANI (+23°C) |4 hodiny.
DOPORUCENA TLOU§,"I"KA Doporucena tlouét:k:i\ filmu/jako jeden Teoretickd vydatnost
FILMU A TEORETICKA natér
VYDATNOST mokry suchy
145um 80um 6,9 m2/I
180um 100pum 5,5 m2/I
Doporucena tIouét',kav filmu/jako vrchni Teoreticka vydatnost
nater
mokry suchy
70um 40um 13,8 m?/I
110pum 60um 9,2 m2/I

Prakticka vydatnost zavisi od metody nanaseni, podminek pfi
natirdni a od tvaru a drsnosti natiraného povrchu.
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DOBY SCHNUTI DFT 60pm + 5°C + 10°C + 23°C + 35°C
Suchy proti 45 min. | 30 min. | 20 min. | 10 min.
prachu, po
Suchy na dotek, po 12h 8h 4h 22h
Pretiratelny, po bez omezeni

Doby schnuti a pfetiratelnosti zavisi od tloustky filmu, teploty,
relativni vihkosti vzduchu a od vétrani.

APLIKACE Bezvzduchovym stfikanim, konvenénim strikanim.
REDIDLO Thinner 1048, 1067, 1061.
CISTENI NARADI Thinner 1048, 1067, 1061.

Pfeprava a skladovani v dobfe uzavienych obalech pfi teplotach od

SKLADOVATELNOST +5°C do +25°C. Chrarnite pred mrazem.
EU VOC 2004/42/EC Mnozstvi prchavych organickych sloucenin (ISO 11890) je 400 g/litr
[limitna hodnota Kat. A/j smési. VOC obsah smési (zfedéné 25 % objemu) je 495 g/I.

500 g/1 (2010)]

NAVOD NA POUZITI:

PODMINKY APLIKACE: Véechny povrchy musi byt ¢isté, suché a zbavené zneciéténi. Teplota okolitého
vzduchu, povrchu a barvy by neméla klesnout pod +5°C béhem nanaseni a schnuti. Relativni vihkost
vzduchu by neméla pFekrocit 80% b&hem nanaseni a schnuti. Povrchovéa teplota oceli by méla zdstat
minimalné 3°C nad teplotou rosného bodu. Dobré vétrani a dostatecny pfivod vzduchu jsou pozadovany
béhem nanaseni a schnuti v uzavienych prostorach.

PRIPRAVA POVRCHU: Olej, mastnotu, soli a nedistoty odstrarite z povrchu vhodnymi prostfedky (ISO
12944-4).

Ocelové povrchy: Cisténi tryskanim na stuperi Sa2%: (ISO 8501-1). Neni-li mozné povrch odistit
tryskanim, pro zlepseni pfilnavosti na ocel valcovanou za studena se doporucuje fosfatovani.

Pozinkované povrchy: Ciéténi tryskdnim s minerdlnimi abrazivy, napfiklad kiemicitym piskem, na
rovnhomeérnou drsnost (SaS, SFS 5873). Pokud neni mozné povrchy vycistit tryskanim, povrch by se mél
zdrsnit ru¢nim brousenim nebo umyt cisticim prostfedkem Panssaripesu.

Viz zvlast aplikaci pro povrchy galvanizované ponorem nebo kontaktujte Technicky servis Tikkurila.

Hlinikové povrchy: Ciéténi tryskanim s nekovovymi abrazivy na rovhomérnou drsnost (SaS, SFS 5873).
Pokud neni mozné cisténi tryskanim, povrch by se mél zdrsnit ru¢né nebo vycistit Cisticim prostredkem
Maalipesu.

Poznamka: Nedoporucuje se natirat pozinkované a hlinikové povrchy v pfipadé, Ze jsou vystaveny
nepretrzité kondenzaci.

Zakladované povrchy: Odstrante olej, mastnotu, soli a necistoty vhodnymi prostfedky. Opravte veskeré
poruchy v zakladnim natéru. Dbejte na spravnou dobu pretiratelnosti zakladniho natéru (ISO 12944-
4).
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DOPORUCENY ZAKLADNI NATER: Temadur Primer, Temadur 10, Temadur 20, Temadur HB 80,
Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat HS-F Primer, Temacoat Primer, Temacoat RM
40, Temacoat SPA 50, Temacoat SPA Primer, Temabond ST 200, Temabond ST 300.

DOPORUCENY VRCHNI NATER: Temadur HB 80, Temadur 90, Temathane 90, Temathane PC 80.

SMICHAVANI KOMPONENTU: Nejdiive rozmichejte oddé&lené hmotu a tuZidlo. Pfed pouZitim
smichejte v spravném poméru hmotu a tuzidlo. Pro michani pouzijte mechanické michadlo.
Nedostatecné michani, nebo nespravny pomér michani budou mit za nasledek nerovnomérné schnuti
povrchu a oslabeni vlastnosti povlaku.

APLIKACE: Pro dosahnuti hrubsi vrstvy, > 80um, pouzijte techniku ,mokré na mokré". Nastfikejte
mlhovy nastfik: nejdfive tenci vrstvu, nechte odpafit rozpoustédla po dobu 5-30 minut a potom
aplikujte plny nastfik.

Pro bezvzduchové stfikani se produkt Fedi v zavislosti od teploty jednotlivych komponentd (hmota,
tuzidlo, redidlo) pfiblizné 5-25% na viskozitu 35-45s (DIN4). Doporuceny hrot trysky je 0,011"-0,015"
a tlak 120-180 bar. Uhel stiikani se voli podle tvaru objektu.

Pro bézné strikani se produkt fedi priblizné 5-25% na viskozitu 20-30s (DIN4). Doporuceny hrot trysky
je 1,2-1,4mm a tlak 3-4 bar.

ZDRAVI A BEZPECNOST: N&doby jsou vybaveny bezpecnostnimi etiketami, které by méli byt
dodrzovany. Dalsi Udaje o nebezpecnych vlivech jsou uvedeny v Bezpecnostnim listu. Bezpecnostni list
je k dispozici na pozadani klienta.

Vyrobce:
Tikkurila Oyj, P.0.Box 53, Kuninkaalantie 1, FI-01301 Vantaa, Finsko, Tel.: +358 20 191 2000,
www.tikkurila.com

Distributor v CR:
Dejmark Czech s.r.o., Podébradskda 55/88, 198 00 PRAHA, Tel: +420 724 554 416,
info.cz@dejmark.com, www.dejmark.cz

Vyse uvedené Udaje nemusi byt kompletni, jsou vSak zaloZzeny na laboratornich testech a praktickych zkusenostech a jsou
uvedeny podle naseho nejlepsiho védomi. Kvalita vyrobku je zaji$téna nasim operacnim systémem, na zakladé pozadavki
norem ISO 9001 a ISO 14001. Jako vyrobce, nemiizeme kontrolovat podminky za nichZ je vyrobek pouzit a celou fadu faktord,
které maji vliv na pouZiti a aplikaci vyrobku. Vyrobce se ziké odpové&dnosti za $kody zptisobené pouZivédnim vyrobku v rozporu
s nasimi pokyny nebo pro nevhodné Ucely. Vyrobce si také vyhrazuje pravo na zmény vyse uvedenych informaci jednostranné
bez prfedchoziho upozornéni.

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti a miZe byt pouZit pouze odborniky, ktefi maji dostate¢né znalosti a odborné
znalosti o spravném pouzivani vyrobku. Vy$e uvedené informace jsou pouze doporucenimi. Ve smyslu p¥isludnych zakonl a v
povoleném rozsahu nebereme odpovédnost za podminky za kterych je produkt pouzivan.

V pfipadé, Ze mate v Umyslu pouzit vyrobek pro jakykoli jiny Ucel, neZ je doporuc¢eno v tomto dokumentu bez prfedchoziho
ziskani naseho pisemného potvrzeni vhodnosti pro zamyslené pouziti, pouziti probihd na vlastni nebezpedi.
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